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NiZSie opisany montaZny systém sa pouZiva na montaz fotovoltickych modulov na
Sikmu strechu.

Pri vyrobe bolo vynaloZzené maximalne Usilie, aby sme vam poskytli vyrobok najvyssej kvality,
ktory sa zaroven jednoducho montuje. Tento navod predstavuje subor pravidiel pre spravnu
montaz komponentov montaznej konstrukcie, nie je vSak projektom ani jeho nahradou. Montaz
musi vykonavat osoba s prisluSnym Skolenim a opravnenim. Za spravnu montaz nesie plnu
zodpovednost' montaznik, ktory musi zvolit vhodny typ konsStrukcie.

V pripade pochybnosti o Unosnosti streSnej konstrukcie je potrebné konzultovat'statika, ktory
vykona statické vypocty strechy.

1. Rozmiestnenie modulov je potrebné navrhnut'tak, aby sa minimalizoval alebo Uplne vylucil
tien na moduloch. Majte na pamati, Ze aj tiefl stromov alebo budov méZe zniZzovat vynos
modulov. Pri montazi systému v lete treba pocitat's tym, Ze v zime bude tief stromov a
okolitych budov siahat podstatne dalej. Nezabudnite tiez zachovat bezpecnu zénu na
streSnej krytine - obrazok 1.
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OBRAZOK 1 Pracovnd oblast pre konstrukcie na Sikmej streche



2. Dlzku jedného radu modulov moZno vypocitat pomocou dvoch nizSie uvedenych vzorcov.

a. Vzorec pre rad s modulmi montovanymi na kratSej strane:

DLZKA RADU = POCET MODULOV V RADE x (DLZKA MODULU + 20 mm) + 60 mm

DLZKA RADU = (DLZKA MODULU + 20) x POCET MODULOV + 60

DLZKA MODULU DLZKA MODULU

OBRAZOK 2 Dizka radu konstrukcie pri moduloch montovanych na kratsej strane

b. Vzorec pre rad s modulmi montovanymi na dlhsej strane:

DLZKA RADU = POCET MODULOV V RADE x (SIRKA MODULU + 20 mm) + 60 mm

DLZKA RADU = (SIRKA MODULU + 20) x POCET MODULOV + 60

SIRKA MODULU SIRKA MODULU
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OBRAZOK 3 Dizka radu konstrukcie pri moduloch montovanych na dihsej strane
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3. Rozstup medzi jednotlivymi montadznymi bodmi zavisi od zvoleného montazneho profilu a
sposobu upevnenia modulu ku konzole. Maximalne rozstupy medzi konzolami s uvedené v
tabulke 1 a tabulke 2.

a. Pre montaz na dlh3ej strane
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OBRAZOK 4 Rozstup konzol

Tab. 1 Maximalny rozstup konzol

Dizka modulu K-01 K-25
1780mm 1,2 [m] 1,2 [m]
2275mm 1,1 [m] 1,1 [m]




b. Pre montaz na kratSej strane
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OBRAZOK 5 Rozstup konzol

ROZMER PODLA
{ TABULKY

Tab. 2 Maximalny rozstup konzol

Dizka modulu K-01 K-25
. 1780mm 1,2 [m] 1,2 [m]
2275mm 1,1 [m] 1,1 [m]




4. Spodsob kotvenia dvojzavitovych skrutiek zavisi od konstrukcie strechy.

a. Drevené krokvy - dvojzavitové skrutky (K-17)

Urcte polohu krokiev pod streSnou krytinou, do ktorych sa budud kotvit dvojzavitové skrutky (K-17).
Nasledne vyvrtajte otvory kolmo na povrch strechy vrtakom @7 mm podla rozstupov montaznych
z6n fotovoltického modulu - obrazok 6. Ak je streSna krytina z plechu, odstrante otrepy kuzelovym
vrtakom @12 mm.
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OBRAZOK 6 Rozstup otvorov v drevenej krokve
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b. Ocelové krokvy - dvojzavitova skrutka (K-43)

Urcte polohu krokiev pod streSnou krytinou, do ktorych sa budu kotvit dvojzavitové skrutky (K-43).
Potom vyvftajte otvory vrtakom @6,5 mm podla rozstupov montaznych zén fotovoltického modulu
- obrazok 5. Ak je stre3na krytina z plechu, odstrante otrepy kuzelovym vrtakom @12 mm.

ROZMER PODLA POKYNOV
NA MONTAZ MODULU
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5. Nasledne zaskrutkujte skrutky do takto pripravenych otvorov.

a. Drevena krokva - dvojzavitova skrutka (K-17)

Ku kazdému otvoru dotiahnite tesnenie EPDM pomocou prvku K-21 tak, aby vzniknuty otvor
spolahlivo utesnilo. Ak je potrebné dodato¢né utesnenie, pouzite K-72 alebo K-73 (podla typu
streSnej krytiny).

K-17 F(2:1) K91
/A 4.\, EPDM
&

-7

\\

OBRAZOK 8 Montd dvojzdvitovych skrutiek

b. Dvojzavitova skrutka pre ocelové krokvy (K-43)
Ku kazdému otvoru dotiahnite tesnenie EPDM pomocou prvku K-43 tak, aby vzniknuty otvor

spolahlivo utesnilo. Ak je potrebné dodato¢né utesnenie, pouZzite K-72 alebo K-73 (podla typu
streSnej krytiny).

OBRAZOK 9 Montd? dvojzdvitovych skrutiek
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6. Na ukotvené dvojzavitové skrutky nasledne nasadte montazne adaptéry K-03 a priskrutkujte ich
maticami K-21 podla obrazka:

OBRAZOK 10 Montd? adaptéra

7. Po namontovani konzol pripravte montazne profily tak, Ze ich spojite na pozadovanu dizku pomocou
spojok K-02 umiestnenych na koncoch dvoch susednych profilov. Spojku priskrutkujte dvoma
T-skrutkami K-19. Profily je mozné skratit na pozadovanu dlzku.

UPOZORNENIE: Minimalna poutzitelna dizka profilu v konstrukcii je 500 mm.

K-21

OBRAZOK 11 Montdz spojky K-02 s profilom K-01




K-25 | \ /

<3

K-02

OBRAZOK 12 MontdZ spojky K-02 s profilom K-25

8. Pripravené profily upevnite k namontovanym adaptérom pomocou T-skrutiek. Hlavy skrutiek
musia cez otvory typu ,fazulka” v adaptéri zapadnut do Specialne navrhnutého kanala.
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OBRAZOK 13 Montd? T-skrutiek
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OBRAZOK 14 Montd? profilu K-01
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OBRAZOK 15 MontdZ profilu K-25

9. Na vycnievajuce zavity skrutiek K-19 naskrutkujte matice K-21.

K-03

OBRAZOK 16 MontdZ T-skrutiek
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10. Pripravenu konStrukciu zoskrutkujte utahovacim momentom 30 Nm.

11. Do takto pripravenej konstrukcie mozno do Specialne pripraveného kanala osadit T-drazkovu
maticu K-04. MoZno ju umiestnit'na lubovolné miesto.
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OBRAZOK 17 MontdZ matice K-04 do profilov K-01

_______,_,....f--—|<-04

=

OBRAZOK 18 MontdZ matice K-04 do profilov K-01
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12. Nasledne vloZte koncové svorky K-06 do prvého nosnika pomocou imbusovych skrutiek K-18. Prva
svorka od okraja a posledna svorka od okraja bude vZzdy koncova a bude stabilizovat okraj prvého a
posledného modulu v rade. Stredové svorky budu sucasne stabilizovat bo¢né strany dvoch modulov.
Spravne zvolena koncova svorka bude mat'vySku zodpovedajucu hribke modulu, imbusové skrutky budu
o 10 mm kratSie ako hrubka modulu a stredové svorky su univerzalne a vhodné pre akukolvek hrubku

modulu.

OBRAZOK 19 MontdZ modulov a svoriek K-05 a K-06
13. Svorky dotiahnite utahovacim momentom 18 Nm.
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OBRAZOK 20 Pohlad na zmontovand konstrukciu s modulmi

Dakujeme, Ze pouZivate konstrukcie KENO Sp. z 0.0.

V. 09.01.2023

13




